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/—Mortoise a

MORTAISE (Choix de I'outil)
Ré&f OUTIL LONGUEUR PROFONDEUR

maximum

NA De 25 a 45 mm 45 mm

NB De 30 4 50 mm 65 mm

NC De 45 a 65 mm 85 mm

ND De 60 a 80 mm 120 mm

NE De 85 a 100 mm 120 mm

Tableau des frequences
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PORTE - OUTILS a CALIBRER et FEUILLURER
Diametre : 125

Nombre de dents : Z 4

Nature de l'aréte tranchante : HW

Capacité : Haut 50 mm

FRAISE a RAINURER a FIXATIONS MECANIQUES.

Diamétre : 150
Nombre de dents : Z 4
Nature de l'aréte tranchante : HSS

Capacité : de 5 a 9.5 mm

o Pas d'usinage en mm

par min 0.2 0.4 0.6 0.8 1 T2 1.4 1.6
6000 1.2 2.4 3.6 4.8 6 7.2 8.4 9.6
8000 1.6 3.2 4.8 6.4 8 9.6 11.2 12.8
10000 2 4 6 8 10 12 14 16
12000 2.4 4.8 z2 9.6 12 14.4 16.8 19.2
14000 2.8 5.6 8.4 11.2 14 16.8 19.6 224
16000 3.2 6.4 9.6 12.8 16 19.2 22.4 25.6
18000 3.6 .2 10.8 14.4 18 21.6 25.2 28.8
20000 4 8 12 16 20 24 28 32
24000 4.8 9.6 14.4 19.2 24 28.8 33.6

30000 6 12 18 24 30

36000 1.2 14.4 21.6 28.8

42000 8.4 16.8 25.2 336

Etat de Tres soigné Soigné moyen Peu soigné

surface

OUTIL N° 3

FRAISE a RAINURER.

Diametre : 125
Nombre de dents : Z 12
Nature de l'aréte tranchante : HW

Capacité : Haut 4 mm

T p—
R gt

OUTIL N* 4

FRAISE a CHANFREINER

Diamétre : 160
Nombre de dents : Z 3
Nature de l'aréte tranchante : HW

Capacité : hauteur 30 mm

TABLEAU DONNANT LA VITESSE D'AMENAGE EN
FONCTION DU NOMBRE DE COUPES PAR MIN ET DU PAS

DE FINITION DEMANDE

Exemple d'utilisation du tableau.

On désire un pas d'usinage de 0.8 mm

On posséde un outil équipé de trois dents (Z 3)
La fréquence de rotation est de 8000 tours minute. Ce qui fait 8000 x 3 = 24000 coupes min

La vitesse d'amenage sera réglée a 19.2 m par minute

CAP Ebéniste

Rappel codage
10HLO09

EP 1- ¢ Etude de technologie

3/3



docad
CRDP Alsace


